Fundus_ze . P Unia Europejska
Europejskte ‘ E‘ Pomorze Europejskie Fundusze

Program Regionalny a'ii‘ Zachodnie Strukturalne i Inwestycyjne

Barlinek, dnia 12.02.2018 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 6/1.5/2018

1. Nazwa, adres i dane teleadresowe Zamawiajacego.
INT. PRODUCTION JCS Sp. z 0.0.
ul. Pefczycka 17
74-320 Barlinek

Osoba kontaktowa:

Mariusz Urban

kom. +48 600 801 064

e-mail: m.urban@ini-production.pl
Zamawiajgcy nie podlega ustawie PZP.

2. Opis przedmiotu zaméwienia.
CZESC |
Przedmiotem zaméwienia jest zakup, dostawa i montaz prasy krawedziowej CNC.

Kody CPV:
e 42000000-6 - Maszyny przemystowe

e 426361004 — Prasy hydrauliczne

Minimalne parametry i funkcjonalnosci:

Lp. | Minimalne parametry i funkcjonalnosci prasy krawedziowej CNC

1. |nacisk: 400 t

2. | dlugosé gigcia: 4100 mm

3. |odlegtosé miedzy kolumnami — min 3550 mm

ilos¢ osi sterowanych: 5 (osie Y1, Y2 — przemieszczenie stolu gngcego (zawory
4. | proporcjonalne); o$ X, R — ruch zderzaka sterowany z pulpitu lub wg zadanego
programu; os C —automatyczna regulacja systemu korekgji strzatki ugiecia)
predkos¢ beki gngeej min.: 110mm/sek (swobodna), 8,4 mm/sek (robocza), 130
mm/sek (powrot)

6. |automatyzacja systemu pozycjonowania

7. |funkcja wizualizacji 2D

funkcja korekcji ugiecia strzatki — CNC (kompensacja ugiecia stotu regulowana
automatycznie z poziomu sterownika)

9. |sterownik z wizualizacjg procesu gigcia 2A

10. | zabezpieczenia: laserowe w osi giecia; kurtyna $wietina za urzgdzeniem

liniaty pomiarowe: optyczne, zapewniajgce pomiar w czasie rzeczywistym polozenia
belki .
12. |sterownik CNC - sterownik z wizualizacjg 2D

1.
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13 system koreKcji strzatki ugiecia stolu, ustawienie regulowane automatycznie z
" | poziomu sterownika
14 laserowa wigzka w osi giecia - zabezpieczenie dioni operatora, ramiona mocujgce z
" | zatrzaskami
15. | kurtyna $wietlna - zabezpieczenie przestrzeni roboczej za urzgdzeniem
16 dwuosiowy zderzak CNC -X=1000mm, R=250mm, serwonapedy, sruby kulowe,
" | linearne prowadnice, praca CNC
17 palce zderzaka - zmiana polozenia palcow bez koniecznosci wehodzenia za
" | maszyne, prowadnica rolkowa
18. | podpory frontowe - mocowane przed maszyng w prowadnicy linearnej
19 dodatkowe zderzaki przed maszyng - w podporach frontowych, mozliwosé
" | pozycjonowania przed osig giecia
20. |prasa wyposazona w narzedzia
201 narzedzia géme - stempel na calej dlugosci roboczej dzielony w elementy po
© | 835mm
stempel dzielony - dodatkowy stempel dzielony z zakonczeniami hakowymi,
20.2 . g
diugos¢ catkowita 805mm
20.3 adaptery mocujgce stempel - system szybkiego mocowania stempla na
| mimosrodach
20.4 matryca 4V - w jednym elemencie na catej dlugosci roboczej, obrét matrycy na
" |taricuchach
21 prasa wyposazona w sterownik: monochromatyczny ekran LCD oraz przyciski
° | membranowe
System: sterownik z komendami w jezyku polskim: stabilny system operacyjny;
22 pamigé operacyjna min. 64Mb; max liczba programéw: 1000 /2Gbf; max liczba
" | powtdrzenia kroku: 99; licznik skokéw oraz roboczogodzin; logika sterowania
wykluczajgca kolizje poszczegdlnych osi prasy
23. |Funkcje prasy krawedziowej CNC:
23.1 | tworzenie rysunku elementu gigtego na wyswietlaczu sterownika /2D/
tworzenie programu giecia przez operatora na podstawie wprowadzonego rysunku
232
produktu /2D/
23 3 |Pracana maszynie z mozliwoscig podgladu 2D w czasie rzeczywistym sekwengji
" | giecia
234 symulacja procesu giecia 2D na ekranie z podglgdem kolizji /symulacja giecia krok
" | po kroku
235 system kKomunikatow ostrzegawczych /np. o przekroczeniu dopuszczalnej sity
™ | nacisku narzedzi
23.6 mozliwos¢ zmiany kolejnosci giecia, modyfikacji poszczegdlnych krokow programu
" | oraz wprowadzania korekt
23.7 | mozliwo$é korygowania poszczegolnych krokéw programu
23.8 | mozliwo$é zmiany kolejnosci giecia i korygowania poszczegolnych krokéw
23.9 | mozliwosé pracy w trybie manualnym
23.10 | mozliwost recznego pozycjonowania poszczegolinymi osiami zderzaka .
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23.11

logika sterowania wykluczajgca kolizjie poszczegoélnych osi X, R, Y1, Y2

2312

baza materiatowa /mozliwo$¢ wprowadzania nowych rodzajow materiatow gietych

2313

biblioteka stempli i matryc /30 stempli & 60 matryc

23.14

biblioteka programow z mozliwoscig podgladu graficznego oraz katalogowaniem
produkiow

23.15

automatyczna kalkulacja skoku belki gngcej

23.16

automatyczna kalkulacja sity giecia w zalezno$ci od rodzaju materiatu gietego

23.17

automatyczna kalkulacja pozycji zderzaka

23.18

automatyczna kalkulacja promienia wewnetrznego oraz rozwiniecia materiatu

23.19

mozliwos¢ tworzenia kopi zapasowych produktdw i narzedzi

23.20

port USB /2x/

23.21

mozliwosé tworzenia kopi zapasowych produktéw i narzedzi

CZESC 1l

Przedmiotem zamoéwienia jest zakup, dostawa | montaz przecinarki taSmowej CNC

oprzyrzadowaniem.

Kody CPV:
e 42000000-6 - Maszyny przemystowe

o  42630000-1 - Obrabiarki do obrobki metali

Minimalne parametry i funkcjonalnosci:

Lb Minimalne parametry i funkcjonalnosci przecinarki tasmowej CNC
" | oprzyrzadowaniem

1. | minimalne zakresy ciecia:

1.1 |okragly — 410 mm

1.2 | prosiokat — 700 x 400 mm (BxH)
rury:

13 $rednica do 50 mm Scianka od 3 mm,
Srednica do 100 mm $cianka od 4 mm,
$rednica pow. 100 mm &cianka od 5 mm.
pod katem w lewo:
75° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 660 x 400 mm,

1.4 |60° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 580 x 400 mm,
45° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 450 x 400 mm,
30° & 300 mm, prostokat (B x H) = 300 x 300 mm.
pod katem w prawo:

15 75° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 660 x 400 mm,
60° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 580 x 400 mm,
45° @ 410 mm, prostokat (B x H) = 450 x 380 mm.
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minimalne:

1.6 |okragly @ : 20 mm,

prostokagt (BxH) : 20 x 20 mm.

2. I moc napedu tasmy: min. 4kW

3. | dwustronne mocowanie materiatu
4. |automatyczna kontrola cigcia
5

6

7

mozliwosé wykonania pracy w jednym automatycznym cykiu
system kontroli przebiegu ciecia oraz wskazywania bledu
cyfrowy wskaZnik ustawiania kata ciecia

8 hydrauliczny docisk pionowy do wigzek i pakietéw (zakres mocowania szer. X wys.
© | 0+285 x 15+220mm)

9. |rolotok dostawczy
10. | rolotok odbiorczy

3. Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania
- dla wszystkich czesci zaméwienia.
1) Oferta musi by¢ sporzgdzona na Formularzu ofertowym stanowigcym Zatgcznik nr 2 do
zapytania ofertowego. Wraz z ofertg nalezy zlozy¢:
= Oswiadczenie Wykonawcy o braku powigzan kapitatowych lub osobowych stanowigce
Zatgeznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

= Opis oferowanego przedmiotu zaméwienia wraz ze wskazaniem dokiadnych
parametrow i funkcjonalnosci.

= Karte spetnienia wymagan stanowigcg zalgcznik nr 3 do zapytania oferfowego.

2) Dopuszcza sie ziozenie oferty w walutach: PLN lub EUR. W celu poréwnania ofert
ztozonych w walucie EUR, zostang one przeliczone na PLN zgodnie ze $rednim kursem
NBP z dnia nastepujgcego po ostatnim dniu ferminu skiadania ofert.

3) Wymaga sig, aby wykonawca dostarczyt komplet dokumentacii rozruchowo — technicznej
W jeézyku polskim.

4. Informacja o kryteriach oceny oraz wagach punktowych lub procentowych przypisanych
do poszczegéinych kryteriéw oceny oferty — dla wszystkich cze$ci zamoéwienia.
Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy bedzie kierowaé sie nastepujgcymi
kryteriami i ich znaczeniem:

Lp. Kryterium Maksymalna liczba punktéw
1. Cena 60 pkt.

Okres swiadczenia serwisu gwarancyjnego 20 pkt.
3. Czas reakcji na awarie 20 pkt.

5. Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty.
A. W kryterium ,Cena” najwyzszg liczbe punktéw (60) otrzyma oferta zawierajgca
najnizszg cene netto, a kazda kolejna oferta odpowiednio ze wzorem:
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Cmin
P= [ —— ] x2
C
gdzie:

P - liczba ofrzymanych punktéw w kryterium
Cmin — najnizsza cena wérod zaproponowanych
C — cena w badanej ofercie

Z —waga kryterium.

B. W kryterium ,Okres $wiadczenia serwisu gwarancyjnege” oferty bedg mogly uzyskaé
nastepujgce ilosci punkiéw:
— poniZzej 24 miesigcy - 0 pkt.
— od 24 miesiecy do 35 miesiecy - 10 pkt.
— powyzej 35 miesiecy - 20 pkt.
C. Kryterium ,Czas reakcji na awari¢” - rozumiany jako rozpoczecie naprawy przez
serwisanta
— powyzej 72 godzin - 0 pkt.
— od 24 godzin do 72 godzin - 10 pkt.
— ponizej 24 godzin - 20 pkt.

Zgodnie z powyzszym, wybrana zostanie oferta, ktora w sumie za wszystkie kryteria w ramach
poszczegolnej czegsci zamowienia uzyska najwigksza liczbe punktow.

6. Termin skladania ofert — dla wszystkich cze$ci zamoéwienia.
19.02.2018r.

7. Termin realizacji ustugi.
CZESC 1-31.05.2018r.
CZESC I1- 31.05.2018 r.

8. Informacje na temat zakresu wykluczenia (w odniesieniu do podmiotéw powigzanych) ~
dla wszystkich czesci zamoéwienia.

1) Zamodwienie nie moze byé udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym.

2) Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania migedzy
beneficienten lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu beneficienta czynnoéci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki csobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatdw lub akcii,

c. petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku maizenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznei lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.
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9. Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postgpowania o udzielenie zaméwienia, o ile przewiduje si¢ mozliwos¢ zmiany takiej
umowy — dla wszystkich czesci zamowienia.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy:

1) w przypadku gdy nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa w
zakresie majgcym wplyw na realizacje przedmiotu umowy;

2) w przypadku zaistnienia okolicznosci spowodowanych czynnikami zewnetrznymi, np. sita
wyzsza, nieprzewidziane warunki pogodowe, mogace uniemozliwi¢ dostawe oraz inne
okolicznosci zewnetrzne mogace mie¢ wptyw na realizacje postanowien umowy.

10. Informacja o mozliwo$ci skiadania ofert czesciowych
Dopuszcza sie skiadanie ofert czesciowych.

11. Wykaz dokumentéw oraz oswiadczen niezbednych do zloZenia wraz z ofertg — dla
wszystkich czesci zamdwienia.
1) Oswiadczenie dotyczace braku powigzan kapitatowych lub osobowych, stanowigce
zafgeznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego.
2) Opis oferowanego przedmiotu zamoéwienia wraz ze wskazaniem dokladnych parametrow
i funkcjonalnosci.
3) Karta spetnienia wymagan stanowigca zatgcznik nr 3 do zapytania ofertowego.

Termin zwigzania ofertg uptywa po 60 dniach, liczac od terminu skiadania ofert.

Oferte nalezy ziozy¢ w formie papierowej na adres INT. PRODUCTION JCS Sp. z o. o,
ul. Okretowa 2, 74-320 Barlinek lub elekironicznej na adres e-mail: m.urban@int-production.pl nie
pdzniej niz do konca dnia 19.02.20183 r. Otwarcie ofert nastgpi w dniu 20.02.2018 r. o godz. 10:00
(ul. Okretowa 2, 74-320 Barlinek).

INT. ¥?¥2;)I)LT{T"§’§()N JCS

&
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Zatgeznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 6/1.5/2018
INT. PRODUCTION JCS Sp. z 0.0.
ul. Pefczycka 17
74-320 Barlinek
Piecze¢ Wykonawcy Nazwa i adres Zamawiajgcego
OSWIADCZENIE WYKONAWCY

0 braku powiazan kapitatowych lub osobowych

Oswiadczam, ze nie jestem powigzany/a z INT. PRODUCTION JCS Sp. z 0.0. osobowo lub kapitatowo,
przy czym przez powigzanie kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficienta lub
osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w szczegdlnosei na:

— uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spolki osobowej, -

— posiadaniu co najmniej 10 % udziatoéw lub akcji,

—  pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, peinomocnika,

— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewiensiwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewieristwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(miejscowose i data) Podpis Wykonawcy
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